ooy "

DE AGOSTO.L

- OBJETIVO -

« CAPACITAR NOS DIFERENTES PROCESSOS DE SOLDA VISANDO A ESCOLHA DAS TECNICAS,
MATERIAIS DE APORTE E PARAMETROS DE SOLDA ADEQUADOS EM FUNCAO DE MATERIAIS A
SOLDAR E DAS CONDICOES DE TRABALHO EM QUE AS PECAS ESTAO SUBMETIDAS
. DESENVOLVER ATIVIDADES PRATICAS EM UM PROCESSO DE SOLDA ESPECIFICO.

- EMENTA -

PARTE TEORICA E PRATICA

PROCESSOS DE SOLDAGEM POR ELETRODO REVESTIDO POR ARAME TUBULAR, MIG E MAG,
TIG, DEFEITOS DE PECAS SOLDADAS E ZONA DE INFLUENCIA TERMICA. MEDIDAS DE
PROTECAO FISICA DO SOLDADOR. ESTUDO DE CASOS PRATICOS

~HORARIO -

100 HORAS 13H AS 17H

- LOCAL - - INSTRUTOR -

LABORATORIO DE SIMULACAO - BLOCO RIO
) ) WANDERSON VERAS DA SILVA
TAPAUA - AULAS TEORICAS
LABORATORIO DE SOLDA - BLOCO RIO JURUA
- FT - AULAS PRATICAS

. CURSO DESTINADO A SERVIDORES TECNICO-ADMINISTRATIVOS DA UFAM
. ACESSE O REQUERIMENTO DE PARTICIPA(,‘I\O EM EVENTO INTERNO DE
CAPACITA(;AO DISPONIVEL EM: <PROGESP.WIX.COM/DDPESSOAS>
=

Avenida General Rodrigo Otdvio Jordao Ramos, 3000, Coroado, Campus Universitario, Bloco da
Reitoria (Centro Administrativo) - CEP: 69077-000 - Manaus-AM Telefones: 3305-1487.
E-mail: ctd@ufam.edu.br



